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Exposé Nr./ No.: EBM 101D - 241001

BEKUM BM 101D
BLASMASCHINE / BLOWMOLDER

Hersteller / manufacturer Bekum

Machinentyp /machine type 101D

Stationen / stations Zweistationen/ double station
Baujahr / built 1990

SchlieRRkraft / clamping force 30 kN

Standort / location UES-Lager/ UES warehouse
Steuerung / control system PLC B&R by UES

WBK / parison control 100 Punkte / 100 points
Extruder / extruder S60/24D

Nutenbuchsenextruder/ grooved
barrel extruder

Schlauchkopf / parison head One single head or one double
head 100mm CD, programmed
wall-thickness

Formenmafie / mold dimensions: 350 mm x 240 mm X

A Lange / length x B Breite / width x 2x80mm

C Tiefe / depth

Max. Flaschenvolumen / max. bottle volume Bis 2 Liter / up to 2 litres
Bildschirmsprache / monitor language Deutsch/ English
Nettogewicht (kg) / net weight 5000 kg

Die Maschine kann in Teltow jederzeit besichtigt werden / the machine can be inspected in
Teltow.

*Alle Angaben ohne Gewabhr.
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Maschinenbilder dienen als Anschauungsmaterial. Da die Maschine als Retrofitprojekt geplant werden
kann gelten diese als Beispiel und sind keine Aufnahmen der oben aufgefiihrten Maschine.
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BLASAUTOMAT / BLOW MOULDER s =B Blasformen / blow moulds
[
Fermiange max
moule length masx. A e, 36,
- Formbreite max.
BM 1 o 1 D mouks widin nas, B fm 240
Fermtiale c
H mm 80 100
Technische Daten moulc deoth
technical data Fermitinungswea D| 180 140
day light opening
Farmgewicht ma. "
weight of mould mex kg &
'rcc'qe'\rak_tzclt s8e V7 Schlieioait - ag
dry cycle time moul closing force
Maximale Anzanl Zyklen 1 15 Netlogewicnl rmal Extrudar, max, K 2000
maw. number of cycles min * net weight wilh exrucer, max, v
Seiriebsdruck, pneumatizck. - Gewicnt Aulnzhmewerkzeug. max. " 25
aperating pressie, pneumatic kar B10; weight of pickup toodl, max q A
Betriebsdruck, Kihlwasser bar 4 Mater Olpumpe ) kW 185
cocling waler pressure oil purnp mrctor rating
Extrusionskipfe / extrusion heads Auswahl / selection
Typ Matarial I Disesanzan Diigen @ Ty Material Clsaranzar? Dlsen @ Stich mm
type nesir ric. of digs e dia type resin ng. of dies cie dia centarl. distance
BKSV E5 FE/PP 1 55 2BK5Y 40/ESE PE/PP 2 Al a3
BKSV 75 PE/PP 1 75 2BKSY 401100V FEIFP 2 Al 100
BKD 51 PEPVC | 1 47 ABKSV 307608 PE/PP 3 30 2XE0
BKD 50 e 1 85 2BKD 40165 PVC 2 35 85
' 2BKD 400130 PYC 2 as 100
Extruder / extruders Auswahl / selection
Glaltrohrextnider Nuterrohraxtruder
plain barrel extruders grooved bamel axtrucars
Typ/ tyce S6335/ ST S 58315/ 5801 5K/ STO1 SN/ 5801 NN
Arbaitslinge ! screw “etio o 200 240 240 200 20D 20D
Schreckendurchmesser - 50 70 20 80 70 80
sorew diameter
Drehzahibereich bel 50 Hz Upm 14...82/ 11 480 9. 400 5. 87
scraw spaed range at 50 cps pm 22,98 .51 17...76 :
Aﬂl?ebs:elslung Schnacke W 18 32 15 28 32 55
sorew rating
AusstoBleistung HOPE kgt 15...65 23...82 30...115 HDPE 25...95 35...110 35...145
cutput capacy PG Puiver! powans s 13, 48 20...70 HIPE 27..95 | 50..115 | 35. 145
PYC granul kgth 15...58 20...80 25...90 PP L 17,70 20...82 25...100
Verbrauchs- und AnschluBwerte / electrical, air and cooling consumption data
Heizleistung Extrudar + Kopi, max, i 126 188 104 124 158 207
heating sapactly exteder + head, max.
Gesarlanschluwert kompl. Anlage, max s & - = oy
connected oz of complete uni, mas, W a1 69.3 n9 6.9 66,3 94.2
HMPE 720 TS0 £ctung! Die tatsSchlichen Verbiaachswene fir Elaktroenergle,
Form- 4+ Extmedze-Einlaufkdhlusg, man. PE kJ 580 + 110 Kuhtung und Luft sine artikelashangig und liegen im Durchschnitt bai
cooling of moud and extruder foed zore, nax, | kah - <a. 50 % der angzgebenen Maximalwensa.
e 42001 70 Attentior) Fgal consumptizn data fer electric energy, cooling and air
depand an the orocuction. They will nornalty conespond to abeut 0% z
Hycrauliktankkir ung, max it 000 of the asove maximum data ]
cosling hydraulie tank, mas, ##alh sooen =
- . - Anderungen vorbehailen! a2
Litiaca (Anasugzastnd), mex Mlimin 2500 Alerations reserved) b
compr. &l rec Jirameant (intake), mex o
Hauptabmessungen / main dimensions
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