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BEKUM 506D
BLASMASCHINE / BLOWMOLDER

Hersteller / manufacturer Bekum

Maschinentyp / machine type 506D

Stationen / stations Doppelstation /double
stations

SchlieRkraft/ Clamping Force 170 kN

Baujahr / built 2003 (Retrofit-Project)

Standort / location UES-Lager / UES warehouse

Steuerungsart / control system Beckhoff Orig. Bekum

WBK / parison control 100 Punkte /100 points WBK

Extruder | Extruder Nutbuchsenextruder /
Grooved barrel extruder
S$90/24D

Schlauchkopf / parison head Auf Anfrage / on request

FormenmalRe mm /mold dimensions mm (A Ldnge/ 550/500/2*150
length x B Breite/ width x C Tiefe / depth)

Flaschenvolumen Max. / bottle volume max. 15/ 20 lit
Bildschirmsprache / monitor language English/ Deutsch
delivery time | Lieferzeit -

Zubehor / accessories Auf Anfrage

Gewicht / weight (kg) 12000

Preis / price Auf Anfrage / on request

Die Maschine kann in Teltow besichtigt werden / the machine can be inspected in Teltow.
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Die abgebildete Maschine enthalt Extras zum Mehrpreis,

Mactane stiown vath optional equipment.
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n-Blasanlage
tation Blow Moulder

BM- 506 D
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Produktionsmoglichkeiten
production possibilities

« bei 50 mm Formenuberstand
with mauddd SO man higher Yian platens

Einfachformen
single moulds

Doppelformen
double moulds

2x 240 aut Anfrage
on request

Dreifachformen
triple moulds

Vierfachformen
fourfold moulds

Flinffachformen
fivefold moulds
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Produktonsmiglichkeiten sind abhdngig vom Artike/design, Quetschnahtiange und eingesetztem Material
Production possibilities depend on the artide design, length of pich-off and applied materia
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BM-506 D Technische Daten Technical Data
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Blasautomat Blasformen / blow moulds
Blow Moulder .
Formlange, max.
mu{d?egngm max. "1 A mm 550
Formbreite, max. B o
enuldd width, tnax bt Y
Formtied
mauid depth, standard C o 2 %130
Formaffrungsweq - e B
_ day light opening_ D el
Formtransporthub - e
clamp shuttie stroke mm. | 520
Formmasse, max.
mass of mould, max. kg 500
Tokaht: & sec 3 Extrusionskdpfe (Auswahl) / extrusion heads (selection)
Maximale Anzahl Zyklen 1 Einfachkopf Rren @ [ )
max. number of cycles min 8 single head e i, max. mm 180
Betriebsdruck, pneumatisch Clsen &
aperating pressure, pneumatic bar 6-12 Doppelkopf dedia max. mm 120
Betriebsdruck, KUhlwasser | doubie head 5 |
cooling water pressure bar 25 e max. mm 220
SchlieBkeaft . Ll & .
mould dosing force ) e Brefachkapf adan, mox, mn =
Mettomasse ohne Extrucer und Kopf triple headt stidy [
net mass without extouder and head kg 10500 o dirance max. mm 140
Masse fur Dehaiteraufnahme, max, T & %
take-out TGONNG MASs, Max. kg 50 Vierfachkopf e ala max. mm a0
Motor-Hydrauliksyszem (curdnschnittlicher Energleverbrauch) four fold head Sich
motor hydraulic system (average covser consumpt.) kW 302 o, tistanie max: mm 110
*)  Summe cer Hauptbewegungen ohne verfahrenshedingte Zeiten ! Sum of main mavameats Withan? fncess ARsenaent Lines
*1") Rei 50 mm Farmibersstand fant ok 50 mm haghar oo alaten
Extruder / extruders Auswahl / selection
Glattrohrextruder Nutbuchsenextruder
plaln barre! extruders grooved barrel extruders
Typ /il D S80G bis 580G STON bis S100 N
Arbeitsidnge / screa ratic 24D upto 24D 24D upte 24D
Schneckendurchmesser % \
screw dlameler o 60 | 80 0 100
Drehzanloereich bel 50 Hz Upm = e
screw speed range at 50 cps HDPE it 5-95 575 5-85 5.65
Antriebsleistung Schnecke
screw poveer requirement kW 24 38 45 92
e HDPE koth | 90 " HDPE 150 350
astifizierleistung, max. | 22
oUTpU capacity, max. PVC Pulver / pavader kath n 90 HMPE 150 300
PET ka/h 45 70 PP 100 270
Verbrauchs- und AnschluBwerte / electrical, air and cooling consumption data
Heizleistung Extruder + Kopf, ca. [ N ey |
fesiting capacaly extroder « fievd, approx. e S i 3 | = #
Mittlerer Energieverbrauch, ca. | =
average POWer consLUmMEBNon, APIOX. kw 60 74 798 1265
: ; THPMMMPE 7204150 e 5 3 :
Form + Extruder-Einlauficahlung, max. W Die tatsichlichen Vergrauchswerte fur Elektoenergie une Kuhlung sind
m’:’g of mould and extruder feed | P kg 590+110 artikerablivarg g. Der Lu lbesar Tisten Durchschn Uswers, e kannsch e
me 420470 niach Productionsprogramm, z. 8. durch Spiliut, wesertlich erhéhen.
Hydrauliktankkahling, ra. — T v date for eleclic energy and wolng deperd on the
conling tydraviic tank, approx. ki 60 000 orodieon, Compressed air requIrement Quues Average vaise, may he
s Mdonlo 2 2! i i o Ao
Luftbedart [Ansatgzistand), ca. e = remarkatiy n Tor special provlictions s 1 coniing Al dermand ete

compressed air cequirement fintake), approx,
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BEKUM Maschinenfabriken GmbH

3746

D-12107 Berlin
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Lankwitzer Strasse 14-15  Telefon +49 (0)30 74 90-0

e-mail: sales@bekum.de

Internet: www.bekum de Alterstions reserved

Telefax +49 (0)30 74 90 24 41

~auf Anfrage
01 reguest

3 505 DEACS.CE

Anderungen varbehalten




