Sopradora de Plastico de Alto Rendimento
High Capacity Blowmolding Machine
Sopladora de Plastico de Alto Rendimiento

BM-304SE

A magquina da foto mostra acessorios opcionais. / The machine on the picture shows optional equipment. / La méquina de la foto muestra accesorios opcionales.
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Production Possibilities %_‘g g i
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L: Com maolde 50 mm acima da placa ‘1‘:”53 2 L D Litros L B |Litros| | | p g | Litros L D | B Litros
L: With mold 50 mm higer than Erens el A | Litres (D) | Litres | Litres i Litres

Conmofdeﬁﬂmmen%emadeg gé% mm | MM yitres | ™ | mm | Litros o I min | tm | Litros mex | mm | mm | fitros
Simples por estacéo 200 i i i E
One fold per station 320 | 180 | 5 | 310 |(180)| 5 | 30 ' 180 | 200 | 5 | 310 | 180 | 200 | 5
Simple por estacion ! . |
Duplo por estagao 140 | 310 | 130 | 25 | 310 | 130 | 25 | 300 | 105 | 120 | 2** | 300 | 106 | 120 | 2**
Two fold per station | : ! ' | sl -
Dable por estacion | 160 300 150 3.5 300 | 150 3.0 300 | 120 145 | 25 300 12_0____ 14:5 2.5_
Triplo por estagéo | 100 | 310 | 90 1 310 | %0 1 ' ‘
Three fold per station ; | ; -
Triple por estacién | 116 | 300 | 105 | 15 | 300 | 105 | 15 |
Quédruplo por estagao {70 | 310 | 60 | 05 | 310 | 60 | 05 | :
Four fold per station f T T 1 f
Cuddruple por estacién | 85 | 300 | 75 0.7 300 75 0.7 | | |
Qul’nthﬂo por estagao I ; ! - : : 1
Five fold per station | 60 (300 | 50 | 0.4 | 300 | 50 | 0.4 i i
Quintuple por estacion | | | : | |

**Sob consulta. / On request. / Bajo consulta. Sujeito a alteragbes. / Alterations reserved. / Sujeto a alteraciones.




BM'304SE SOPRADOCRA / BLOWMOLDER / SOPLADORA

Dados Técnicos
Technical Data
Datos Técnicos

|Sopradora / Blowmolder / Sopladora
{Comprime it~ do molde ; I
Mold jen A |

Longr’wag égﬂ molde i |

400

:!.ar?ura,do molde
IMold width

\Ancho del molde
Profundidade do molde

!go?';djgggﬁhd del moide
! B e u{[‘a OI‘I'I_% 8
péﬁ%r%é%‘?%z‘ﬁde .
Peso maximo do molde k
o6 m );J?Te:?e!}tmoide | ¢

mm | 385 (400)

mm 2x130

mm 220

200
\Peso maximo

Ciclos em vazio / Hydraulic dry cycles / Ciclos en
vacio

|Cabecotes de extrusao/ Extrusion heads / Cabezales de
| extrusion

elevado segun fa produccicén. Por e, utilizando aire para barrido.

Namero maximo de ciclos por estagéo 1 ngbecote simples @ Bocal max. | ‘
Max number of cycles per station =7 10 Single head @ Die max. mm | 120 (180)
Nimero médximo de ciclos por estacicn Cabezal simple @ Boquila max. i
F(;rssséo pneumatica 5 @ %ocal max. [

lperating pressure, pneumatic ar | 8 @ Die max. | mm 55/75
Presién neumdtica i %g?‘%%gtgs%‘éflo @ Boguila max. o e
Press@o da dgua de refrigeragao i Cabezal doble Disténcia entre centros i I
Cooling water pressure bar ! 4 Center line distance mm | 140/160
Presidn del agua de refrigeracion - B ! Distancia entre centros ;| .
Forca de fechamento do molde i @ Bocal max. i !
Moid ¢losing force kN i 100 . @ Die max. mm o a0
Fuerza de cierre del molde i | %gfe?gt:ag’m'ﬂ @ Boquila max. |
Peso liquido com extrusora, aproximado | | Cabezal triple Distancia entre centros
Approximated net weight with extruder i kg | 7.000 Center line distance mm 100/115
Peso liquido con extrusionadora, aproximado i Distancia entre centros !
e it ottt 0o i g Bl -

. | e max.

Peso méx. das herramientas de toma ; kg 30 |}c=:gur 053 '«;%%"-'p{o o B:Jquifaxmax. | o
ﬁoéor |:}ara ?omba hidréulica ! Cabezal cuadruple D?ét?nc}_a enérer centros !

raulic oil pump ratin ! kw 3 enler line aistance mm | 70/85
Motor para i3 borba hidréulica e o _ Distancia entre centros i

@ Bocal max. i
%a a:tde ﬂ““}}“""’ g g;‘)sq?:‘}?g max T o)
; ; i ive fold hea s
( ) Opcional / Option / Opcional | Cabezal quintuple Distancia entre centros
! Center Iine distance mm 60
J Distancia entre centros
Extrusoras / Extruders / Extrusionadoras Selecdo / Selection / Seleccion
Canhéo liso / Smooth barrel | Canhao ranhurado | Grooved barrel / Cilindro ranurado
Cilindro liso
Tipo / Type/ Tipa P S50G SB0G ! SBON | S60N | STON
Comprim. de trabalho / Screw ratio / 24D 24D ( 24D ; 24D | 24D
Largo del trabajo | ! |
Rosca @D ' i : T o
Scr&w%fameter D mm 50 60 I B0 ' 60 .70
Husilfo D ! !
Rotacdo da rosca : ! i i
Screw s, rpm | 5-120 5-85 ! | 5-120 §-95 5-85
Rotacicn del husillo | ; | I | _
Poténcia de acionamento i ! ) I !
Screw rating KW o 18 22 | o2 | m 45
Potencia de accionamiento ! | | |
HDPE | kgh | 80 ' 70 | HDPE g0 | 100 150
Capacidade méx. de plastificacdo : : :
Max. output capacity PVC kgh | 40 60 i HMPE : &0 | 95 | 150
Capacidad max. de plastificacion T T . —
PET | kg/h | 35 ; 45 : PP | 40 | 80 . 100
e o H - - -
Consumo elétrico, pneumatico e refrigeracao / Electrical, air and cooling consumption data
Consumo eléctrico, neumaitico y refrigeracion
Pot. max. de aquecimento, extrusora e cal ; ' | I
Max. heating capacity, exiruder and head/Fot, | kKW | 17 18 | 15 18 22
max. de calefaccion, extrusionadora y cabezal | | | |
R?t. maxima !t:la‘_!‘\r -:‘micnlradfe coml?lﬁta it I [ |
ax. connected load of complete uni
Pot. maxima de la unidad co'.g‘ap!eta ! ki oab 8.5 S99 | a6 280
Refrig. do molde e da zona de PE_| 590 + 110 !0 consumo real de energia elétrica e refrigeracao depende da produgao da
alimentacao / Cooling of mold and ‘ HMPE' k-3 j 720 + 150 ‘maquina.O valor ms'd_iur%e consumo ds ar crgng‘?primﬁ:l% pode der malor, de
extruder feed zone / Refrig. del molde | 1 Kg/h ; acordo com & produgao da maquina. Por exemplo, utilizando ar para
y la zona de admision de la extrus. | PVC . i 420+ 70 refrigeragéo.

i aue hi i | Real consumption data for electric energy and cocling depend on the
'E‘%fé}ggaffé Eyﬂ?ﬁﬂé‘?&k'm” ‘o ! kJrh 40.000 producﬁgn. ompressed air requirement gives average value, may be
Refrigeracion del tanque hidréulico remarkably higher for special productions due to cooling air demand etc.
Necessidade de ar, aproximado i Los consumas reales de energia eléctrica y refrigeracion dependent del
Compressed air,requ?remgnt, approximated | Nmin, 2000 articulo soplado. El valor promedio de aire comprimido puede ser mas

Necesidad de aire, aproximado

Dimensdes principais / Main dimensions / Dimensiones principales
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BEKUM DO BRASIL - Industria e Comércio Ltda. - R. Ptolomeu, 493 - CEP 04762-040 - Sao Paulo - SP
Tel.: (11) 5686-9100 - Fax: (11) 5524-3734 - Site: www.bekum.com.br - e-mail: vendas@bekum.com.br




