BEKUM M-304

Einstationen- Single-station
Blasanlage Blow Moulder
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Die zbgebiicete Maschine enthalt Exiras zum Mehipreis
The machine picture shows special equipment at extra prices
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production possibilities 5y r
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bei max. 50 mm Formentberstand cgl L Da | Liter L D B Liter | L D B | Lliter] L [0} B | Liter
with mould max. 50 mm higher than plalens @Ol mm | mm |lives | mm | mm | mm |Wwes [ mm | mm [ mm |litres | mm | mm | mm | litres
1 Einfachform
—~ |azo (160 | 4 |a10| 180|220 4 |310 160|220 4 |310 | 160|220} 5
1 single mould
1 Doppelform 126 | 310 [ 110 | 15 [ 310 | 110 | 110 | 15 |30 [100 00| 1 | - ar | -
1 double mould 140 | 300 | 125 | 2 | 300 [125 [ 125 | 2 |300 | 115|115 ] 15 | - - = -
1 Dreifachform a5 |ato| 75 [ o7 |ew0| 78| 75 |07 | - a - - - - - -
1 triple mould oo |a00 | 90| 1 faco| 90| e | v [ - - -|-|-1]-1-1-

Andarungen vorbehalten / Atterations reserved




BLASAUTOMAT / BLOW MOULDER Blasformen / blow moulds
Formiinge max
‘ movid kength max. A o A0
= Formbralte max.
M-304 S HEES B| m |
178 ¢ Formuete c e 22130
§ moiid depth
Technische Daten meuladeny . I
Formaét nungtweg
technical data 55t D mm 200
° i U S
s Formgewichl max
weight of mould max ko 189
Tocke Maitrel
rypoyeime sec 21 Extrusionskdpfe / extrusion heads
Mawmale Anzahl Tykien 1 10
max cumber of Cycles min Finfachkopl Dusen O .
singte head diedla,  To% fem 120
Sobryt-ndiveh. PraUTIERIC bar 0-12 =
aperatng pressure. pneumalic
5 Disen @ TR
Benetsdruck, Kihiwasser i a e din max. mm 65/75
cookny waler pressure Doppelkopl )
doubla haad
SchieSkoall KN 80 Stich
moula closng lorce o distance mm 125/140
Neftogewicht mil Extruder ca k 5500
net weight with extruder approx, 9 Didsen @ . - 10
max
Gewichl Aulnahmewerkzeuq, rax " - Dreifachkop! die dia.
weight of pickup 100 Mmax. 9 triple head
Shich
orSloumne mm 85/ 100
:ﬂdptrnp molor rating kW 18,5 cl distance
*) Sumune det Haupibewegungen ohne vefahrensbedingle Zeten / Sum of mam movements withoul process dependent limos
Extruder / extruders Auswahl / selection
Glattrobrextruder Nutbuchsenextruder
plain barrel extruders grooved barmel exiruders
Typ / type $50G SB0G S70G SS50N S60N STON
Arbeilstinge / screw ratio D 240D 240 24D 24D 24D 24D
Schneckendurchmesser
sorew rer mm 50 60 70 50 60 70
Drehzahiberexch bei 50 M2 Upm - oy . » :
screw speed range &t 50 c3s om 5-120 5-95 5-85 5-120 5-95 5-86
Antnebsleistung Schnecke W 18 24 32 24 32 45
screw rating
Plastifziedestung HDPE ka/h 50 70 90 HDPE 80 100 150
(Orienterungswere) PVC Pulver | powder kg/n 10 60 70 HMPE 60 EL 150
output capacty ApDICX. Max
PET kg/h 35 45 60 PP 40 80 100
Verbrauchs- und AnschluBwerte / electrical, air and cooling consumption data
Heizie:stung Extruder + Kop!, max
e CApEy et o i, il KW 122 18.1 219 15 18 22
GesamtanschiuBwe kompl Anlage, max
connected Icad of complets und —ax L 50 81 7 58 70 7
HMPE 720 + 150
:';"' 1 ?"“"';"5“::“‘"1';9- mat PE P 590 + 110 Die tatsdchlichen Verbrauchswerte fir Elektroenergie und Kuhlung sind
g of eniidd red exdaucier f¥had Z00R, ML ke artikelabhangig. Der Luftbedart ist ein Durchschnitiswert, er kann sich je
PvC 420+ 70 nach Produktionsprogramm,. z. B. durch Spuilluft, wesentlich erhhen.
Hydraulkiankidihlung ca s 32000 Real consumption data for eleclric energy and cooling depend on the
cooling hydrauhe lank approx production. Compressed air requirement gives average value, may be
Luftbedar! (Ansaugzustand) = i — remarkably higher for special productions due to cooling alr demand etc.
compr. air requirement (intake) appiox m
Hauptabmessungen / main dimensions Gerundete Maximalwerte / approximate maximum values
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ACHTUNG! ATTENTIONI
Alle Angnben dieses Datenblattes sind unverbindlich und beziehen sich auf den technischen All informations of this data sheet are not binding and refer to Lhe lechnical stalus 6f the
Stand der Anlage In Standardausfunrung bei Drucikiegung. standard machine al printing date.

Im Bedarfsiall fordem Sie bille verbindliche Unterlagen an. i Binding dala of a special machine on request

02 98 DE/07.98



